PRENSAS

Las prensas son herramientas que permiten sujetar uno o mas elementos de forma eficaz mientras son sometidos a diferentes
operaciones mecanicas como aserrado, perforado, fresado, limado o marcado.

Esta herramienta es fundamental en la manufactura de cualquier producto del hierro o cualquier otro material que tenga que sujetarse
para trabajarlo.

Las prensas que se presentan en este capitulo son de diversos materiales y tamafios, tales como los tornillos de banco que se suelen
asentar en una mesa o banco de trabajo, bien atornillada a la superficie de la misma o apoyada en el suelo del taller; las prensas “C” o
sargentos y muchos mas.

Cumplen con normas nacionales e internacionales, americanas y europeas.

8] % ]
236 Prensas fijas ik
23] Prensas portaitiles Iv:‘l-;] .'n.

TAFAIAZ. UI'T€a.COIM



PRENSAS DE PRECISION

<
n
| ]
o . Quijadas endurecidas (53 a 59 HRc) y rectificadas con paralelismo dentro de 0.0012” (30 micrones) de tolerancia.
177 : o Las prensas de precision estan fabricadas en fundicion de acero alta tension y grano cerrado. Con acabado ‘
< policromatico color gris a prueba de rayaduras y oxidacion.
%’ 45103 45106 45202 45203 45204 45205 45206 45305 45306
7| ANCHO DE QUIADA 3 6" 2' 3 & 5 6" 5 6"
7+ - PROFUNDIDAD QUIJADA 112" 134 1 1516 112 134 134 134 134
A EJES 1 1 2 2 2 2 2 3 3
& ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1
P.LISTA $7,350 $15,749 $4,349 $6,940 $10,395 $13,499 $19,319 $16,199 $23,500

TORNILLOS DE BANCO USO PESADO

US0 PESADO [-=Mpee
3605
-

4 puntos de sujeccion. Mordazas con tratamiento
térmico para sujetar tubo.

o Lubricacion de por vida: grasa permanente

sellada internamente libre de mantenimiento

Cuerpo de fundicion de hierro maleable con ‘ 425HD

pintura electrostatica..

424HD  425HD  426HD  427HD
ANCHO DE MORDAZA 4 5 6" 8’
MERTURAMAXMA 414" 51564° 56364 812 [Am @Tﬂﬂn Pulido
el t
PRORNODADDE  go7i6e  3a7y’ 4964 | 43164 @l carbono ramante
MORDAZASPARATUBO  1/4"a 2" 1/4"a 212" 1/4"a 212" 1/4"a 21/2" I
[ 1 1 1 T 3 .
P. LISTA $2,859 $3,810 $4,579 $5,750 SUESA
REFACCIONES DE MORDAZA SEPARACION MEDIDA DE TORNILLOS TORNILLOS MORDAZAS a T
PARATORNILLO DEQRFICOS ¢y ®  WNowoos iNclupss & PLSTA l
424HDK ° 212" 716" 316" 2 2(1Pan) 1 $249
425HDK ° 212" 716" 316" 2 2(1Pa) 1 $349 427THDK 42HDK
426HDK ¢ 4“ 1/ T 1 T 2 2(1Pa 1 $470  Fabricadas en acero al carbono.
427HDK ¢ 4 1 1/ 2 2 (W Par) 1 $ 735  Terminado pulido sin revestimiento.
42HDK ] . . o NA 12" | 316" 2 2(Pa) 1 $349 .« superficie texturizada tipo diamante para mejor agarre.
N
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TORNILLOS DE BANCO USO INDUSTRIA

Base

Giratoria (@‘

 IDUSTRIAL

 Fabricado en hierro fundido maleable.
o Mordaza para tubo de hasta 2" de diametro.
 Quijadas forjadas.

C0DIGO

ANCHO DE MORDAZA

APERTURA MAXIMA
PROFUNDIDAD DE
GARGANTA
MORDAZAS PARA TUBO
[/

P.LISTA

C0DIGO

424NK

424N
P
418
327/64
142"
1
$2,598

425N
5
515/64"
347/64"
1/4a2
1
$3,429

563/64
49/64"

a2
1
$4,120

424N

428N
o

812"
431/64"
142

351199 Iﬁ

REFACCIONES DE MORDAZA
PARATORNILLO

SEPARACION MEDIDA DE TORNILLOS TORNILLOS MORDAZAS @ PLSTA
DECRFICIOS @  INCLUDOS INCLUIDAS d

425NK .
426NK
428NK

PRENSAS TIPO “C”

USO PES!

* Tornillo de mayor didmetro.

* mango deslizante en “T” para
mayor comodidad

e rosca cuadrado ACME para mayor
facilidad de vueltas.

 Disefio con esquinas

o reforzadas.

212" 12" 316 2

2 (1Par)

$359

212 12" 316" 2 2 (1Par)
3 AR 2 2 (1Pan)
. 4 LAY 2 2 (1Par)

| IRDUSTIRIAL

 Cuerpo forjado. Garganta profunda.
 Tomillo con rosca tipo ACME.
* Mango deslizante tipo “T” de fécil accionamiento.

 Tomillo cobrizado, evita que la soldadura se adhiera.

r
al carbono

Textura

mwdiamante

424NK

$429 , Fabricadas en acero al carbono S45C.
$ 490 . Superficie texturizada tipo diamante para mejor agarre.
$579 © Recubrimiento de oxido negro que evita la corrosion.
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Puiido

PRENSAS FIJAS

=]

406PRO
Forjadas, uso pesado

406W
Forjadas, garganta profunda para soldador

PRENSAS PORTATILES

(i

(255 e B GRANEL

CODIGO APERTURAMAXIMA  AMPLITUD GARGANTA (7 P.LISTA
Forjadas, uso pesado
404PRO 4 2 1 $570
406PRO 6" 234" 1 $925
408PRO 8 334 1T $1,479
410PRO 107 4718 1 $2350
m 412PRO 12’ 51/8" 1 $2999
 Su disefio las proveé de una mayor profundidad de Forjadas, ?arganta profunda parf soldador
garganta para mayor alcance. 404w 4 23/4 1 $460
o Fundamentalmente usada en trabajos de soldadura, 406W 6" 358" 1 $609
en talleres e industria pesada. 408W 8" 412" 1T $809
410w 10" 538" 1 $1,260
412w 12" 534" 1 $1,730
Forjadas, garganta profunda
402 2 2 1 $200
403 3 238" 1 $349
404 IS 234" 1 $439
- e —
. 8 412 77
Foadas, garganta profunda 410 10 538 1 $1,200
412 12" 534" 181,649
RSN —
S U3ch
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RENSAS RAPIDAS O TIPO “F” R wpn
E EXTRA PESADO PRENSAS RAPIDAS O TIPO “F

o Camara sellada * Freno forjado * Mecanismo
con lubricacion antideslizable interno de balines.
permanente. con estrias.

n

7]

f% I - « Mango con mejor agarre. b3 ]  Rapido ajuste

F o Fijacion de cabezal sin remaches. (8! o Fécil liberacion.

.< o (Cabezales de hierro fundido nodular. l e Gran capacidad.

= BN Presion méaxima 2200 Ib (1000 kg).  Presion maxima 900 Ib (410 kg). o

m  Barra de acero con seccion transversal en forma de H. o (Cabeza movil para ajuste precio.

o  Cuenta con protectores plasticos que evitan dejar marca. o Fabricados en acero al carbon y zinc aleado.

[-% Con sistema interno de balines Con sistema de matraca

<

] CODIGO APERTURA MAXIMA PROFUNDIDAD DE GARGANTA & P. LISTA C0DIGO APERTURA MAXIMA PROFUNDIDAD DE GARGANTA & P.LISTA

R 4F12X 12" 422" 1 $1,840 4FM12 11172" 512" 1 $1,560

Y G 18" 5" 1 $2,759 4FMI24 312" 512" 1 $1819
| 4F24X | " 5 1 $2959

NCO DE TRABAJO

[Maximalfuerzal

[deYsujecion

1 TONELADA

Mordaza de
sujecion para
piezas de trabajo
regulares.

Prensa extendible, la
cual sujeta piezas de
trabajo hasta 95 cm
de ancho.

e Estructura fabricada en acero para una mayor durabilidad y resistencia.
o Avance progresivo de las mordazas por el pedal de sujecion/desblogueo.
Asegura la pieza de trabajo en su lugar.
DO RANGOSUJECION  TAMANOMORDAZA ~ CARGAMAXIMA (7 P.LISTA
BT900  0-37 7/16"  205x80x7.5mm 150 kg 1 $5990
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